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El vidrio

El vidrio es un producto inorganico que se ha enfriado hasta alcanzar un estado rigido
sin experimentar cristalizacién. Los principales componentes que intervienen en el
proceso de fabricaciéon de los envases de vidrio provienen de la naturaleza, existen en
grandes proporciones y son de facil extraccidén, asegurando un minimo impacto
ecologico.

Ademais, los procesos tecnoldgicos aplicados en el proceso de fabricacion de los
envases de vidrio han hecho que se produzca una disminucién constante en la
extraccion de materias primas, a lo que se suma la utilizacién del casco de vidrio (vidrio
reciclado) para la fabricacién de envases. El hecho de que el envase de vidrio se pueda
reciclar al 100% sin pérdida de calidad ni cantidad, (reciclado integral) contribuye a la
proteccion del medio ambiente.

De forma general, las principales materias primas que se utilizan para la fabricacién de
envases de vidrio son, ademds del mencionado casco de vidrio, arena de silice,
carbonato de sodio y caliza, y se pueden clasificar en los siguientes grupos:

1. Vitrificantes: Estas sustancias son el principal componente y son responsables de la
creacion de la red vitrea.

2. Fundentes: Componentes que favorecen la formacién del vidrio, rebajando su
temperatura de fusion y facilitando su elaboracion.

3. Estabilizantes: Elementos que ayudan a reducir la tendencia a la desvitrificacion.

4. Componentes secundarios: En este apartado estarian encuadrados los afinantes,
colorantes, decolorantes, opacificantes, etc.

El proceso de fabricacion de los envases de vidrio comienza cuando las materias primas
son mezcladas y conducidas automdticamente al horno de fusién, a temperaturas
proximas a los 1.000° centigrados.

Existen dos técnicas para la fabricacion de envases: el soplado-soplado, utilizado
habitualmente para la fabricacién de botellas, y el prensado-soplado, desarrollado
inicialmente para los envases de boca ancha (tarros), aunque actualmente también se
utiliza para los envases de boca estrecha o botellas. Las mdaquinas utilizadas
habitualmente son longitudinales de tipo IS constituidas por varias secciones que
funcionan de forma independiente y que pueden pararse (ya sea una o varias) mientras
las demaés siguen produciendo.
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Una vez fabricada la botella o tarro de vidrio, y ain a una temperatura elevada, es
introducido en un tinel (archa) de recocido para evitar la formacién de tensiones
internas -debidas a un enfriamiento rdpido- mediante temperaturas controladas. Los
envases pasan por este tinel lentamente, recalentdndose, y posteriormente son enfriados
de una manera predeterminada. Asi, el vidrio adquiere un mayor grado de resistencia.

Con un gesto tan sencillo como el de separar las botellas, botellines, tarros y frascos
usados para depositarlos después en los contenedores, se reduce el consumo de energia,
se ahorran materias primas y se disminuyen los vertederos y la contaminacién del aire.
(para mas informacioén: http://www.anfevi.com/el-envase-de-vidrio/fabricacion/

Los contenedores de vidrio situados en las calles de nuestra ciudad (tenemos un total de
579 contenedores distribuidos en las islas ecoldgicas) sirven para recoger tnicamente
los envases de vidrio: botellas, botellines, tarros y frascos que se consumen en los
hogares y en el sector de la hosteleria, la restauracion y el catering. Hay otros materiales
como la cerdmica u otros tipos de vidrio (platos, vasos, cristales de ventanas, etc.), que
al tener una composicion distinta a la del vidrio de los envases, deben ser depositados
en los puntos limpios.

Objetivo: que el 100% de los envases de vidrio generados se depositen en los
contenedores verdes y puedan ser reciclados.
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